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Visionen gielden -
Von der Idee zur Gestalt




4

Prazision

R

N, ]
< B

MIT DEM RICHTIGEN WEGBEGLEITER

Grenzebach versteht sich nicht nur als Lieferant, sondern als
strategischer Reisebegleiter. Von der ersten Skizze bis zum
serienreifen Bauteil stehen wir Ihnen zur Seite und bieten um-
fassende Unterstltzung bei der Planung und Umsetzung lhrer
Projekte. Unser internationales Team arbeitet Hand in Hand
mit Ihnen, um innovative Lésungen zu entwickeln, die genau
auf lhre Bedirfnisse zugeschnitten sind. Dabei setzen wir auf
modernste Technologien und bewdhrte Verfahren mit hochster
Qualitat und Zuverlassigkeit.

auf den Weg bringen

E

Ob Sie mit einer ersten ldee, einer Skizze oder einem Gussteil
zu uns kommen - wir finden den richtigen Weg. Prazise und
gemeinsam.

GRENZEBACH GRUPPE

1960 in Hamlar als Handwerksbetrieb gegriindet hat sich
Grenzebach Uber die Jahre zum Weltmarktfihrer in seinen
Kernindustrien entwickelt. Neben Automatisierungslésungen fir
die Baustoff- oder Glasindustrie, bietet das Unternehmen auch
Anwendungen wie verschiedene innovative Recyclingverfahren
sowie Digitalisierungs- und Servicelésungen.

Seit rund 20 Jahren fertigt Grenzebach auch hochqualitative
Gussteile fur den industriellen Einsatz. Im Bearbeitungszentrum
am chinesischen Standort Jiashan werden die Gussteile nach
europdischen und internationalen Qualitdtsanforderungen
bearbeitet.

Bereits seit mehr als 60 Jahren steht Grenzebach fiir Innovation
und Zuverldssigkeit. Jahrelanges Knowhow und bestandige
Kundenorientierung sind dabei der Schlissel zum Erfolg:

» Ca. 1.600 Mitarbeiter* weltweit

» Entwicklungs- und Fertigungsstandorte in Deutsch-
land, den USA, China, Indien, Griechenland und
Rumadnien

» Exportquote mehr als 90 %

» Mehr als 22.000 Tonnen Gussteile pro Jahr



Grenzebach als Wegbegleiter
Von Anfang bis Ende

GUSSTEILE

Gussteile sind aus vielen Bereichen der Industrie und des tdglichen Lebens nicht mehr wegzudenken. Die GieRereitechnik ermég-
licht, komplexe und maRgenaue Bauteile wirtschaftlich und in hoher Qualitat herzustellen. Dabei werden flissige Metalle in Formen
gegossen, wo sie erstarren und ihre endglltige Form annehmen. Dank der Vielfalt der Gussverfahren und Materialien ist es méglich,
fur jede Anwendung die passende Losung zu finden.

Ein grofRer Vorteil von Gussteilen ist ihre Vielseitigkeit. Sie konnen in nahezu jeder erdenklichen Form und Grofe hergestellt werden,
von winzigen Komponenten fir elektronische Gerdte bis hin zu groflen Strukturbauteilen fur Maschinen und Fahrzeuge. Gussteile
zeichnen sich durch ihre hohe Festigkeit und Langlebigkeit aus und sind daher besonders in sicherheitskritischen Anwendungen
gefragt. Zudem ermoglichen moderne GieRverfahren eine hohe Oberflachengiite und Mafigenauigkeit, was die Nachbearbeitung
minimiert und die Effizienz steigert.

Damit Sie genau lhr gewtinschtes Ergebnis erzielen, bieten wir ein breites Spektrum an Herstellungsverfahren und Gusswerkstoffen an.
Damit kénnen wir nahezu jeden Kundenwunsch erfiillen und Sie profitieren so von héchster Flexibilitat, Schnelligkeit und Qualitat.

@ Eigene Gief3erei

Neben unseren zuverldssigen Partnern haben wir auch eine eigene Giefierei,
die CHR Changjian Huaxin Robot Parts Nantong Co. Ltd, und sind damit auch
Teil der GieRereibranche. In Nantong, China, produzieren wir Gussteile fir
namhafte Unternehmen aus der Robotik und Automatisierungsindustrie —
meist Eisengussteile als Grau- oder Spharoguss.

WERKSTOFFE
GUSSEISEN

Ein  Werkstoff mit hervorragender
Druckfestigkeit und guter Schwin-
gungsdampfung. Ideal fur Anwend-
ungen im Maschinenbau und in der
Automobilindustrie.  Gusseisen st
zudem kostenglinstig und bietet eine
hohe VerschleifRfestigkeit, was es
besonders langlebig macht. Dabei
bieten wir sowohl Grauguss als auch
Spharoguss an.

STAHLGUSS

Bietet hohe Festigkeit und Zahigkeit,
geeignet fir Komponenten, die hohen
mechanischen Belastungen ausgesetzt
sind. Stahlguss ist besonders wider-
standsfahig gegen hohe Temperaturen
und mechanische Beanspruchungen,
was es zu einem bevorzugten Material
in der Schwerindustrie und im Anla-
genbau macht.

HERSTELLUNGSVERFAHREN

ALUMINIUM

Leicht und korrosionsbestandig,
besonders vorteilhaft fir Anwend-
ungen in der Luftfahrt und im Auto-
mobilbau, wo Gewichtseinsparung
entscheidend ist. Aluminium bietet
zudem eine gute elektrische und
thermische Leitfahigkeit und ist
leicht zu bearbeiten, was es viel-
seitig einsetzbar macht.

Dank unserer jahrelangen Partnerschaften mit einer Vielzahl von GieRereien kénnen wir verschiedenste Giefverfahren
anbieten. Damit sind wir in jedem Anwendungsfall der Ansprechpartner fiir unsere Kunden, wenn es um Gussteile geht.

SANDGUSS

Dazu gehoren Harzsandguss und
Griinsandguss (Automatiklinie). Dabei
handelt es sich meist um Gusseisen
und Stahlguss. Flexibel und kosten-
ginstig. Das ermdglicht einen kos-
tenglnstigen Modellbau, sodass der
Sandguss vor allem bei kleineren und
mittleren Serien und grofien Bauteilen
sinnvoll eingesetzt werden kann. Durch
den Einsatz von Kernsand kénnen auch
komplexe Innenstrukturen realisiert
werden.

FEINGUSS

Meist eingesetzt fur hoch prazise
Gussteile aus Stahl. Ermoglicht die
Herstellung sehr komplexer und filigra-
ner Strukturen mit hoher Mafigenauig-
keit. Feinguss, auch als Prazisionsguss
bekannt, verwendet wachsbasierte
Modelle, die in keramische Formen
eingebettet und anschliefend ausge-
schmolzen werden. Dieses Verfahren
erméglicht  die  Herstellung  sehr
detaillierter und komplexer Teile, die
oft keine weitere Nachbearbeitung
erfordern.

KOKILLENGUSS

Haufig eingesetzt im Guss von Alu-
miniumlegierungen und beinhaltet
Schwerkraftkokillenguss und Nieder-
druckkokillenguss. Hohe MaRgenau-
igkeit und gute Oberflachenqualitat,
besonders geeignet flr mittlere Se-
rien. Kokillenguss bietet den Vorteil,
dass die Formen wiederverwendbar
sind, was die Herstellungskosten bei
groferen Stlckzahlen senkt. Dieses
Verfahren ist ideal fur Bauteile, die
eine hohe Mafhaltigkeit und Festig-
keit erfordern.

FORMSCHMIEDEN

Haufig fur Stahl oder Aluminiumle-
gierungen genutzt. Kombiniert die
Vorteile der GieRerei und Umform-
technik, ideal fiir hochfeste und zahe
Bauteile. Bei der Warmumformung
wird das Material erhitzt und in die
gewlinschte Form gebracht, was zu
einer hohen Festigkeit und Zahigkeit
der Teile fuhrt. Dieses Verfahren
wird haufig fur Bauteile verwendet,
die extremen mechanischen Belas-
tungen standhalten missen.

DRUCKGUSS

Wird vor allem bei Aluminiumlegierun-
gen im Druckguss und Niederdruckguss
eingesetzt. Hohe Produktivitat und
Prazision, perfekt fir die Serienproduk-
tion von komplexen und dinnwandigen
Bauteilen. Beim Druckguss werden die
Metallschmelzen unter hohem Druck
in die Form gepresst, was eine sehr
hohe Detailgenauigkeit und glatte
Oberflachen erméglicht. Dieses Ver-
fahren eignet sich besonders fir die
Massenproduktion von Teilen, die eine
hohe Mafigenauigkeit und Oberfla-
chenqgualitat erfordern.



Unser erfahrenes Team steht lhnen wahrend des gesam-
ten Entwicklungsprozesses zur Seite. Schritt fiir Schritt:

Analyse der Anforderungen
und Entwicklung erster Entwirfe. In dieser Phase arbeiten
unsere Ingenieure* eng mit lhnen zusammen, um lhre Ideen
und Anforderungen zu verstehen und in ein konkretes Konzept
umzusetzen. Dabei nutzen wir modernste CAD-Software und
Simulationswerkzeuge, um bereits in der Planungsphase eine
hohe Genauigkeit und Aussagen zur Machbarkeit zu erhalten.

Unsere Exper-
ten* helfen lhnen dabei, den passenden Werkstoff und Prozess
fur Ihre Anforderungen zu finden, um die gewinschten mecha-
nischen Eigenschaften sowie die bestmogliche Performance zu
erreichen. Dabei beriicksichtigen wir Faktoren wie Belastbarkeit,

Gewicht, Korrosionsbestandigkeit und Kosten - und erméglichen
so eine effiziente und qualitativ hochwertige Produktion.

Erstellung von Prototypen zur Validierung des
Designs. Durch den Einsatz von Rapid Prototyping-Technologien
(wie zum Beispiel 3D Sanddruck) kénnen wir schnell erste Mus-
terteile herstellen. Diese Prototypen dienen dazu, das Design
zu Uberpriifen und gegebenenfalls Anpassungen vorzunehmen,
bevor die Serienproduktion startet.

Effiziente und zuverldssige Ferti-
gung der Gussteile. Sobald das Design und die Prototypen
freigegeben sind, starten wir mit der Serienproduktion. Durch
den Einsatz automatisierter Fertigungsanlagen und strenger
Qualitatskontrollen entspricht jedes Teil den Standards und wird
termingerecht geliefert.

Formen Sie den
Weg zum Erfolg -

Mit unseren Experten

UNSERE EXPERTEN SIND FUR SIE DA - OB IN EUROPA ODER ASIEN

Grenzebach-Kunden haben nicht nur die gesamte Bandbreite an Werkstoffen, Verfahren und mechanischer Bearbeitung, sondern

jederzeit einen verlasslichen Reisebegleiter an ihrer Seite.

Was das bedeutet? Es bedeutet, dass auch die vage Vorstellung eine
konkrete Form bekommt. Es bedeutet auch, dass die fertige Skizze in
kurzer Zeit als Gussteil Einsatz in der Serienproduktion findet. Oder,
dass das fertige Gussteil optimiert und perfektioniert wird. Kurz:
Unsere Spezialisten* - ob in Europa oder Asien - denken Produkte
und Prozesse fir Sie weiter. Gehen Sie mit Grenzebach den Weg in
die Zukunft und giefien Sie lhre Visionen - von der Idee zur Gestalt.




Formvollendet -
Dank langjahrigem Knowhow und
modernster Technologie

Grenzebach hat ein umfassendes Angebot im Bereich der
mechanischen Bearbeitung und Nachbearbeitung, um die
Gussteile perfekt auf lhre Anforderungen abzustimmen.
Unsere modernen Bearbeitungszentren und erfahrenen
Fachkrafte sorgen dafiir, dass jedes Bauteil prazise und in
hochster Qualitat nachbearbeitet wird.

MECHANISCHE  BEARBEITUNG: Prazise mechanische
Bearbeitung sorgt dafir, dass jedes Bauteil die gewinschten
Spezifikationen erfillt. Unsere hochmodernen CNC-Maschinen
ermoglichen eine hohe Mafigenauigkeit und Oberflachenqualitat.
Wir bieten eine Vielzahl von Bearbeitungsmdglichkeiten, darunter
Drehen, Frasenund Bohren,um Ihre Bauteile optimal zu bearbeiten.

WASCHEN: Eine grundliche Reinigung der Gussteile ist
entscheidend fir die Qualitat der Teile. Unser Waschservice ent-
fernt samtliche Ruckstéande und sorgt fir saubere, einbaufertige
Teile. Wir setzen auf umweltfreundliche Reinigungsverfahren,
die auch die empfindlichsten Bauteile schonend und effektiv
saubern.

OBERFLACHENBEHANDLUNG: Unsere vielfaltigen Ober-
flachenbehandlungen verbessern die Funktionalitat und das
Erscheinungsbild der Gussteile. Dazu gehoren Verfahren wie Sand-
strahlen und Beschichten. Durch gezielte Oberflachenbehandlun-
gen konnen wir die VerschleifRfestigkeit, Korrosionsbestandigkeit
und optische Qualitat lhrer Bauteile deutlich verbessern.
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GEWINDEEINSATZE MONTIEREN: Fir spezielle Anwendun-
gen montieren wir prazise Gewindeeinsdtze in die Gussteile, um
eine hohe Festigkeit und Langlebigkeit zu ermoglichen. Dabei
setzen wir auf verschiedene Verfahren, wie das Einpressen,
Einformen oder Einkleben der Gewindeeinsatze, um die best-
mogliche Verbindung zu erzielen.

BESCHRIFTUNG: Wir bieten verschiedene Beschriftungsver-
fahren, darunter Lasergravur, um lhre Bauteile mit dauerhaften
und prazisen Markierungen zu versehen. Dies erleichtert die
Identifikation und Verfolgung der Teile wahrend ihres gesamten
Lebenszyklus.

Kokillenguss

Schlagstempel Nachhaltigkeit
Laserbeschriftung Beratung

& 3 Konservieren Logistik
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MASCHINELLES AUFTRAGEN EINER SCHAUMDICHTUNG:
Das Frasen einer Nut und einlegen einer speziell angefertigten
Dichtung ist nicht nur aufwendig und kostenintensiv, sondern
auch fehlerbehaftet. Wir haben die L6sung.



Hochste Qualitat
FUr Hightech

ZERTIFIZIERTE NORMEN

Unsere Prozesse und Produkte erfiillen zahlreiche internationale Normen, darunter ISO 9001, 1SO 14001 und ISO 45001.

ISO 9001:2015 Diese Norm legt die Anforderungen an ein Qualitdtsmanagementsystem
fest und hilft uns, Prozesse kontinuierlich zu verbessern und die Zufriedenheit

unserer Kunden zu steigern.

ISO 14001:2015 Diese Norm legt die Anforderungen an ein effektives Umweltmanagement-
system (UMS) fest. Sie unterstiitzt uns dabei, unsere Umweltbelastung
zu minimieren, geltende Gesetze und Vorschriften einzuhalten und unsere

Umweltleistung kontinuierlich zu verbessern.

1ISO 45001:2018 Diese Norm konzentriert sich auf Managementsysteme flr Arbeitssicherheit
und Gesundheitsschutz. Sie bietet einen Rahmen zur Verbesserung der
Sicherheit der Mitarbeiter, zur Reduzierung von Risiken am Arbeitsplatz und
zur Schaffung besserer und sichererer Arbeitsbedingungen. Die Einhaltung
der ISO 45001 unterstreicht unser Engagement fir den Schutz unserer
Mitarbeiter und die Férderung einer Kultur der Gesundheit und Sicherheit in

unserem Unternehmen.

Qualitat ist der Grundstein unseres Erfolgs. Bei Grenzebach setzen wir auf modernste Qualitdtskontrollverfahren und
halten uns an strenge Normen, um die hochsten Standards zu erfiillen. Unsere Qualitditsmanagementsysteme sind nach
internationalen Standards zertifiziert und werden kontinuierlich weiterentwickelt, um den steigenden Anforderungen
von Kunden und Industrien gerecht zu werden.

Mit Grenzebach als Partner giefen Sie nicht nur Teile, sondern gestalten lhre Visionen. Wir begleiten Sie auf dem Weg zum Erfolg —
von der ersten Idee bis zum formvollendeten Endprodukt. Unsere Expertise und unser Engagement fiir hochste Qualitat machen uns
zu lhrem zuverldssigen Journey Partner in der Welt der Gussteile. Lassen Sie uns gemeinsam lhre Visionen in die Realitat umsetzen
und den Weg zum Erfolg formen.

QUALITATSMESSUNGSVERFAHREN

3D-MESSUNG: Hochprazise Messung komplexer Geometrien.
Durch den Einsatz modernster 3D-Messtechnik kénnen wir
selbst kleinste Abweichungen von den Sollmafien erfassen und
sofort korrigieren. Dies sorgt fir eine hohe Mafihaltigkeit und
Qualitat der Bauteile.

SPEKTRALANALYSE: Analyse der chemischen Zusammenset-
zung der Werkstoffe. Mit Hilfe der Spektralanalyse Gberprifen
wir die Zusammensetzung der Legierung, um sicherzustellen,
dass sie den geforderten Spezifikationen entsprechen. Dies
ist besonders wichtig, damit die Gussteile die entsprechenden
mechanischen und physikalischen Eigenschaften aufweisen.

MECHANISCHE WERKSTOFFPRUFUNG: Zugprifmaschine,
metallografischer Analysator und Harteanalysator, um sicherzu-
stellen, dass das Gussstlck die Anforderungen an die mechani-
schen Eigenschaften des Materials erfillt.

RONTGENPRUFUNG: Detektion von inneren Fehlern und
Porositaten. Unsere Rontgenprufverfahren macht innere Struk-
turen der Bauteile sichtbar und hilft dabei eventuelle Defekte
friihzeitig zu erkennen. Dies ist besonders bei sicherheitsrele-
vanten Bauteilen von grofier Bedeutung.

ULTRASCHALLPRUFUNG: Zerstérungsfreie Prifung auf
Materialfehler. Mit Ultraschall prifen wir die Bauteile auf innere
Risse, Lunker und andere Defekte, ohne das Bauteil zu beschadi-
gen. Dieses Verfahren ist schnell und zuverlassig und erméglicht
eine genaue Kontrolle der produzierten Teile.

CMM-MESSUNCG: Verschiedene Spezifikationen der Koordina-
tenmessmaschine werden verwendet, um sicherzustellen, dass
die Bearbeitungsabmessungen des Produkts den Anforderungen
der Zeichnungen entsprechen.

" In der Gieflereibranche ist es wichtig,
mehr als einen Lieferanten zu haben. Denn
hier miissen Gieflerei und mechanische
Bearbeitung optimal zusammenspielen, um
das bestmogliche Ergebnis zu erreichen. Das
geht nur mit einem verlasslichen Journey
Partner wie Grenzebach: Wir vereinen Viel-
falt, Expertise und Technologie und haben
dabei stets die Bediirfnisse des Kunden im
Fokus. "

THOMAS LIU
Director Casting
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*Im Text wird — aus Grunden der einfacheren Sprache und ohne jede Diskriminierungsabsicht — ausschlieflich die Form des gene-
rischen Maskulinums verwendet. Grundsatzlich sind so alle Geschlechter (m/w/d) mit einbezogen.

Grenzebach Maschinenbau GmbH Grenzebach Machinery (Jiashan) Ltd.
Albanusstrafe 1 No. 100 Chenggong Road, Huimin Street
86663 Asbach-Baumenheim/Hamlar 314100 Zhejiang, Jiashan county
Deutschland V.R. China
Telefon: +49 906 982 2000 Telefon: +86 573 8499 8000
E-Mail: casting@grenzebach.com E-Mail: info.gj@grenzebach.com
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www.grenzebach.com (O} :I GRENZEBACH
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